Teczinc FO5

BT 400

Componente A: 3305-1050 Aspecto: Fosco
Componente B: 9332-0480 Cores: Cinza

DESCRIGCAO DO PRODUTO
Primer epdxi poliamida bicomponente rico em zinco.

O produto oferece protecdo anticorrosiva ao aco carbono, através de a¢do galvanica do pigmento
metalico de zinco

Atende a norma Vale F05

PRINCIPAIS USOS E CARACTERISTICAS

e Setor Naval e Maritimo: Costados, Conveses, Superestruturas e Acessorios:

¢ Infraestrutura e Industria de estruturas metalicas: Protecao contra corrosao atmosférica e
industrial, essencial para pontes, galpdes e outras constru¢cdes de grande porte.

e Parte Externa de Esferas de Gas, Tanques e Tubulagbes: Garante a integridade e o
desempenho de equipamentos criticos em ambientes agressivos.

e Usinas Quimicas e Petroquimicas: Formulado para suportar exposi¢des a intempéries.

e Equipamentos Diversos: Sua versatilidade permite a aplicagdo em uma ampla gama de
ativos, onde a resisténcia contra corrosao é critica.

e Tecpoxy F05, quando aplicado em conjunto com acabamento poliuretano, eleva o padréao
de protecao e durabilidade, assegurando o desempenho superior de seus equipamentos e
instalacoes.

ESPECIFICACOES TECNICAS

Veiculo Epoxi/Poliamida
Sdlidos por volume (%) 57+2
Rendimento tedrico (m?/gl) *nota 1 29,31
Proporgao da mistura (em volume) 6,5:1
Espessura seca recomendada (um) 70
Densidade da mistura A+B (g/cm3) Min 2,200
Vida util em estoque (meses) 6
Vida util da mistura (horas) *nota 2 4
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Secagem ao toque a 25°C (horas) 1
Secagem presséo a 25°C (horas) 8
Secagem Final a 25°C (dias) 7
Temperatura da superficie (°C) Entre 5 e 50

Temperatura da tinta (°C)
Umidade relativa do ar (%):

Diluente:

Entre 5 e 35
Até 60
3000-7005

O tempo de secagem varia conforme a ventilagdo do local, a temperatura do ambiente, o tipo de
superficie, a umidade do ar e a espessura da camada aplicada. Em condi¢cdes fora do padrao,
consulte sempre o suporte técnico da Tec Cor Tintas.

Caso o tempo maximo para repintura seja excedido, entre em contato com o departamento técnico
da Tec Cor Tintas para obter as orientacdes adequadas para garantir a aderéncia. O nao
cumprimento destas instrucdes pode causar problemas de aderéncia entre as camadas de tinta.

APLICAGAO

Preparo:

Preparacao da
superficie:

Métodos de
aplicagao:

Homogeneizacgéo dos Componentes: Agite vigorosamente
(preferencialmente com agitador mecanico) o conteudo do componente A,
garantindo a completa dispersdo de qualquer pigmento sedimentado no
fundo das latas. Adicione o Componente B ao Componente A, respeitando
rigorosamente a relacdo de mistura especificada. Misture a composigao
A+B vigorosamente (preferencialmente com agitador mecanico) até atingir
completa homogeneidade. Aguardar 15 minutos antes de aplicar o produto
(Tempo de Indugao). Diluir somente ap6s o Tempo de Indugao.

Teczinc FO5 aceita superficies tratadas por jato abrasivo:
Jato Abrasivo: minimo Sa 2 -

Pistola airless:

Pressao 1800 a 2000 psi
Mangueira 1/4” (didmetro interno)
Bico 0,019” 0,031”

Filtro Malha 60

Diluicao N&o necessaria

Pistola convencional:

Modelo JGA 502/3 Devilbiss
Bico de Fluido EX
Capa de Ar 704
Pressao de 50 psi
Atomizacao
Pressao no 30 psi
Tanque
Diluigcao 15% (em volume)
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4.$ T I NTA S
Trincha
Superficies maiores: 75 a 100 mm de largura
Detalhes (parafusos, porcas, 25 a 38 mm de largura
cordoes de solda, retoques):
Rolo
Tipo de Rolo | Ndo recomendado

Armazenagem:

Observacgoes:

Notas:

O produto deve ser armazenado em sua embalagem original fechada, ao
abrigo de intempéries e umidade, em temperaturas que ndo excedam 40°C.

Os dados acima sdo apenas para referéncia, sendo permitido o uso de
equipamentos similares. Ajustes na presséo e no tamanho dos bicos podem
ser necessarios para otimizar a pulverizagao. Antes de aplicar, certifique-se
de que os equipamentos e seus componentes estejam limpos e em perfeito
estado. Purgue a linha de ar comprimido para evitar a contaminag¢éao da tinta.
Por ser uma tinta epoxi, pode sofrer calcinagdo, o que nao compromete o
desempenho do produto.

Em certas condi¢des climaticas, o produto pode apresentar leve exsudacéo,
0 que nao afeta seu desempenho, inclusive a aderéncia entre camada.

Nota 1: O calculo do rendimento tedrico é feito com base no volume de
solidos e n&o considera perdas decorrentes do método de aplicacdo, da
rugosidade ou formato da superficie, de imperfeicbes, das condigdes
climaticas, de camadas mais espessas que o recomendado, de diluicbes
incorretas, da técnica do aplicador e de perdas na preparacao.

Nota 2: A vida util da mistura (pot life) diminui com o aumento da
temperatura da tinta e do volume preparado.

Nota 3: O intervalo de repintura é valido tanto para uma demao subsequente
do produto, quanto para outro acabamento. Se o tempo maximo for
ultrapassado, a superficie deve ser lixada para garantir a aderéncia.
Resisténcia ao calor seco: Temperatura maxima de 90°C. Revestimentos
organicos podem sofrer alteragdo de cor quando expostos ao calor, em
temperaturas superiores a 60°C. Contaminagdo com umidade causa
problemas de cura e gelatinizagdo do componente B (endurecedor). Se este
for aberto, devera ser utilizado em sua totalidade.

Para maiores informacgdes consulte nosso departamento técnico

DADOS DA REVISAO

Revisdo: 01/25

Revisao: 02/25 Alteracao de Layout
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