Tecpoxy F20

BT 912

Componente A: 3111-xxxx Aspecto: Semi Fosco
Componente B: 9137-0600 Cores: Branco e cores

DESCRIGAO DO PRODUTO

Revestimento de alto teor de sélidos por volume epdxi/poliamida que pode ser utilizado como fundo,
intermediario ou acabamento.
Caracteristicas Técnicas e Beneficios:

Alta Resisténcia Fisico-Quimica: Quando aplicado em conjunto com acabamento poliuretano
adequado, este sistema bicomponente forma uma barreira de alto desempenho contra uma
vasta gama de agentes quimicos, protegendo o substrato contra corroséo e degradacao.
Projetado para longa vida util, este revestimento minimiza paradas para manutencdo e
garante a integridade de seus ativos em ambientes industriais, maritimos, ou quaisquer
outros cenarios de alto estresse.

Este produto é a escolha estratégica para engenheiros, especificadores e gestores de manutencgéo
gue buscam uma solugéo de revestimento de alto valor agregado, combinando protec¢ao superior
com um acabamento estético duradouro.

Atende a norma Vale F20

PRINCIPAIS USOS E CARACTERISTICAS
Aplicacoes:

Setor Naval e Maritimo: Costados, Conveses, Superestruturas e Acessorios: Oferece
excelente resisténcia fisico quimica, preservando a integridade estrutural e estética de
embarcagdes e plataformas.

Infraestrutura e Industria de estruturas metalicas: Protecdo contra corrosdo atmosférica e
industrial, essencial para pontes, galpdes e outras construgcdes de grande porte.

Parte Externa de Esferas de Gas, Tanques e Tubulagdes: Garante a integridade e o
desempenho de equipamentos criticos em ambientes agressivos.

Guarda-Corpos e Corrimaos: Proporciona um acabamento estético e funcional, resistindo ao
desgaste diario e garantindo a seguranga em diversas instalagoes.

Usinas Quimicas e Petroquimicas: Formulado para suportar exposigoes a intempéries.
Equipamentos Diversos: Sua versatilidade permite a aplicagdo em uma ampla gama de
ativos, onde a resisténcia mecanica e quimica é requerida, primordial para a longevidade e
reducdo de custos de manutencéio.
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e Tecpoxy FO7, quando aplicado em conjunto com acabamento poliuretano, eleva o padrao
de protecao e durabilidade, assegurando o desempenho superior de seus equipamentos e

instalagdes.
* ESPECIFICAGOES TECNICAS
Veiculo Epoxi/Poliamida
Sdlidos por volume (%) 72+2
Rendimento tedrico (m?/gl) *nota 1 8,64
Proporgao da mistura (em volume) 5:1
Espessura seca recomendada (um) 300
Densidade da mistura A+B (g/cm3), ASTM D 1475 Min 1,400
Aderéncia, Mpa ASTM D 4541 Min 10
Vida util em estoque (meses) 12
Vida util da mistura (horas) *nota 2, ABNT NBR 15742 Min 2
Secagem ao toque a 23°C (horas), ASTM D1640 Min 2
Secagem pressao a 25°C (horas), ASTM D1640 Min 4
Secagem Final a 25°C (dias) 7
Intervalo entre deméaos a 25°C (horas) 4-48
Temperatura da superficie (°C) Entre 5 e 50
Temperatura da tinta (°C) Entre 5e 35
Umidade relativa do ar (%): Até 60
Diluente: 3000-7005

O tempo de secagem varia conforme a ventilagdo do local, a temperatura do ambiente, o tipo de
superficie, a umidade do ar e a espessura da camada aplicada. Em condigcbes fora do padréo,
consulte sempre o suporte técnico da Tec Cor Tintas.

Caso o tempo maximo para repintura seja excedido, entre em contato com o departamento técnico
da Tec Cor Tintas para obter as orientacbes adequadas para garantir a aderéncia. O nao
cumprimento destas instrugdes pode causar problemas de aderéncia entre as camadas de tinta.

APLICAGAO

Preparo: Homogeneizagdo dos Componentes: Agite vigorosamente (preferencialmente
com agitador mecéanico) o conteudo do componente A, garantindo a completa
dispersao de qualquer pigmento sedimentado no fundo das latas. Adicione o
Componente B ao Componente A, respeitando rigorosamente a relagao de
mistura especificada. Misture a composicdo A+B vigorosamente
(preferencialmente com agitador mecéanico) até atingir completa
homogeneidade. Aguardar 15 minutos antes de aplicar o produto (Tempo de

Inducao). Diluir somente apdés o Tempo de Indugéo.
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Aplicagao:

Preparagao da
superficie:

Métodos de
aplicagao:

Reforco de Areas Criticas: Antes da aplicagdo geral, garanta a
integridade do filme em cantos vivos, fendas e corddes de solda com
aplicacao localizada por trincha. Esta pratica mitiga falhas prematuras,
prevenindo pontos de vulnerabilidade na camada protetora.

Aplicagdo por Pulverizagdo (Airless ou Convencional): Para
uniformidade e cobertura total, execute passes de pistola com uma
sobreposigdo minima de 50%. Conclua com um repasse cruzado para
eliminar areas desprotegidas e otimizar a espessura da camada.
Controle de Diluigao: A diluicao excessiva compromete a formagao do
filme, suas propriedades mecénicas e o aspecto final do revestimento,
aléem de dificultar a obtencdo da espessura de camada seca
especificada. Siga as recomendacdes de diluigao estritamente.

Tempo de Vida Util (Pot Life): Nao utilize o produto apés o tempo de
vida util da mistura (pot life). A polimerizagdo progressiva pode
inviabilizar a aplicagao e afetar irreversivelmente as propriedades fisico-
quimicas do filme curado.

A aderéncia e o desempenho do revestimento dependem criticamente de uma
superficie adequadamente preparada. A superficie a ser revestida deve estar
completamente limpa e seca, isenta de contaminantes como pé, dleos, graxas
e materiais em desagregacao. Em caso de presencga de oleosidade, utilize
panos limpos umedecidos com DILUENTE 3000-7005 para a desengraxe. A
aplicacao deve ser feita exclusivamente sobre o primer epoxi previamente
recomendado, garantindo a compatibilidade do sistema de pintura e a maxima
performance.

Para a aplicacao as superficies podem ser tratadas por jateamento abrasivo,
seguindo o padrdo Sa 2 72 (ISO 8501-1/2007), ou por preparagdo mecanica,
conforme o padrao St3 (ISO 8501-1/2007).

Pistola airless:

Pressao 1800 a 2000 psi
Mangueira 1/4” (didmetro interno)
Bico 0,017” 0,031”

Filtro Malha 60

Diluicédo N&o necessaria

Pistola convencional:

Modelo JGA 502/3 Devilbiss
Bico de Fluido EX
Capa de Ar 704
Pressao de 50 psi
Atomizacao
Pressao no 30 psi
Tanque
Diluigéo 20% (em volume)
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Trincha
Superficies maiores: 75 a 100 mm de largura
Detalhes (parafusos, porcas, 25 a 38 mm de largura
cordoes de solda, retoques):
Rolo
Tipo de Rolo La de carneiro ou |4 sintética de pelo baixo

Este método é o menos indicado, devendo
ser adotado em ultimo caso.

Armazenagem: O produto deve ser armazenado em sua embalagem original fechada, ao

Observacgoes:

Notas:

abrigo de intempéries e umidade, em temperaturas que ndo excedam 40°C.

Os dados acima sao apenas para referéncia, sendo permitido o uso de
equipamentos similares. Ajustes na pressdo e no tamanho dos bicos podem
ser necessarios para otimizar a pulverizacao. Antes de aplicar, certifique-se de
que 0s equipamentos e seus componentes estejam limpos e em perfeito
estado. Purgue a linha de ar comprimido para evitar a contaminagéo da tinta.
Por ser uma tinta epdxi, pode sofrer calcinacdo, o que nao compromete o
desempenho do produto.

Em certas condicdes climaticas, o produto pode apresentar leve exsudacao, o
que nao afeta seu desempenho, inclusive a aderéncia entre camada.

Nota 1: O calculo do rendimento tedrico é feito com base no volume de sélidos
e nao considera perdas decorrentes do método de aplicagéo, da rugosidade
ou formato da superficie, de imperfeicdes, das condi¢gdes climaticas, de
camadas mais espessas que o recomendado, de diluicdes incorretas, da
técnica do aplicador e de perdas na preparacéo.
Nota 2: A vida util da mistura (pot life) diminui com o aumento da temperatura
da tinta e do volume preparado.
Nota 3: O intervalo de repintura é valido tanto para uma demao subsequente
do produto, quanto para outro acabamento. Se o tempo maximo for
ultrapassado, a superficie deve ser lixada para garantir a aderéncia.
Resisténcia ao calor seco: Temperatura maxima de 90°C. Revestimentos
organicos podem sofrer alteragdo de cor quando expostos ao calor, em
temperaturas superiores a 60°C. Contaminacdo com umidade causa
problemas de cura e gelatinizagdo do componente B (endurecedor). Se este
for aberto, devera ser utilizado em sua totalidade.

Para maiores informacgdes consulte nosso departamento técnico

DADOS DA REVISAO

Revisao: 01/25

Revisao: 02/25 Alteracao de Layout
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