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Componente A:   3010-XXXX     Aspecto:  Brilhante 

Componente B:   9100-0900     Cores:  Branco e Cores 
 
 
 
 
Tinta Surface Tolerant à base de resina epóxi e poliaminas alifáticas, especialmente desenvolvidas 
para aplicação em condições de umidade relativas de até 100%, superfícies molhadas, aplicações 
subaquáticas e superfícies secas. 
 

Atende a Norma PETROBRÁS N 2680.  
 

Apresenta excelente proteção anticorrosiva e química; podendo ser utilizado como primer, 
intermediário ou acabamento. 
Ecologicamente correta por ser isenta de solventes em sua formulação; 
 

Pode ser utilizada diretamente sobre hidrojateamento com ultra-alta pressão; 
 

Apresenta como uma de suas principais características a ausência de solventes, que podem 
prejudicar a saúde, bem como impactam desfavoravelmente o meio ambiente.  
Sua aplicação em ambientes confinados, como interior de tanques é altamente recomendada. 
 

Ótima relação custo/benefício, reduzindo custo de manutenção. 
 
 
 
Aplicações: 

 Setor Naval e Marítimo: Plataformas, Conveses, Superestruturas e Acessórios:  

 Infraestrutura e Indústria de estruturas metálicas: Proteção contra corrosão atmosférica e 
industrial, essencial para pontes, galpões e outras construções de grande porte.. 

 Guarda-Corpos e Corrimãos: Proporciona um acabamento estético e funcional, resistindo ao 
desgaste diário e garantindo a segurança em diversas instalações. 

 Usinas Químicas e Petroquímicas: Formulado para suportar exposições à intempéries, em 
especial a raios UV. 

 Pipe Racks; 

 Silos de Armazenamento; 

 Torres de transmissão de energia; 

 Transportadores de minérios, celulose e fertilizantes; 

 Pontes e tubulações; 

 Gasodutos; 

DESCRIÇÃO DO PRODUTO 

PRINCIPAIS USOS E CARACTERÍSTICAS 

Tecpoxy 2680 
BT 100 
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 Tanques de navios para armazenamento de óleo combustível ou petróleo; 

 Tanques de água (doce ou salgada) 

 Tanques de Lastro de Navios. 

  
 
Veículo  

 
Epoxi/Amina  

Sólidos por volume (%) 98 ± 2 
Rendimento teórico (m2/gl) *nota 2 24,0 
Proporção da mistura (em volume) 3:1 
Espessura seca recomendada (µm) 150 
Densidade da mistura A+B (g/cm3) 1,250 – 1,350 
Vida útil em estoque (meses) 6 
Vida útil da mistura (horas) *nota 3 3 
Secagem ao toque a 25ºC (horas) 6 
Secagem pressão a 25ºC (horas) 16 
Secagem Final a 25ºC (dias) 7 
Intervalo entre demãos a 25ºC (horas) 
*nota 5 

12 - 120 

Temperatura da superfície (ºC) Entre 5 e 50 
Temperatura da tinta (ºC) Entre 5 e 35 
Umidade relativa do ar (%): Até 60 
Proporção de Diluição (25ºC), até Até 20% 

Diluente: *nota 4 3000-7005 
 
O tempo de secagem varia conforme a ventilação do local, a temperatura do ambiente, o tipo de 
superfície, a umidade do ar e a espessura da camada aplicada. Em condições fora do padrão, 
consulte sempre o suporte técnico da Tec Cor Tintas. 
Caso o tempo máximo para repintura seja excedido, entre em contato com o departamento técnico 
da Tec Cor Tintas para obter as orientações adequadas para garantir a aderência. O não 
cumprimento destas instruções pode causar problemas de aderência entre as camadas de tinta. 
 
 
 
 

A secagem do Tecpoxy 2680 está diretamente relacionada com a umidade relativa do ar, sendo que 

a secagem em umidades mais altas se torna mais rápida, e ao contrário em umidades mais baixas 

a secagem se torna mais lenta. 

Quando a superfície é tratada com hidrojateamento, deve-se aplicar o Tecpoxy 2680 sobre a 

superfície ainda úmida, evitando-se assim a formação de flash rust. 

Recomendamos que o Tecpoxy 2680 seja preparado em quantidade suficiente para o consumo 

rápido, já que o pot life (tempo de vida útil da mistura) se reduz com o aumento de volume 

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

APLICAÇÃO 
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catalisado. Esta característica está presente em todas as tintas, mas nas tintas sem solventes esse 

fenômeno se torna mais crítico.            

Não aplique a tinta após o tempo de vida útil da mistura. 
 
 
 
Preparo:  

 
 
Homogeneização dos Componentes: Agite vigorosamente 
(preferencialmente com agitador mecânico) o conteúdo do componente A, 
garantindo a completa dispersão de qualquer pigmento sedimentado no 
fundo das latas. Adicione o Componente B ao Componente A, respeitando 
rigorosamente a relação de mistura especificada. Misture a composição 
A+B vigorosamente (preferencialmente com agitador mecânico) até atingir 
completa homogeneidade.  
 

Aplicação:  Reforço de Áreas Críticas: Antes da aplicação geral, garanta a 
integridade do filme em cantos vivos, fendas e cordões de solda com 
aplicação localizada por trincha. Esta prática mitiga falhas 
prematuras, prevenindo pontos de vulnerabilidade na camada 
protetora.  

 Aplicação por Pulverização: Para uniformidade e cobertura total, 
execute passes de pistola com uma sobreposição mínima de 50%. 
Conclua com um repasse cruzado para eliminar áreas desprotegidas 
e otimizar a espessura da camada.   

 Tempo de Vida Útil (Pot Life): Não utilize o produto após o tempo de 
vida útil da mistura (pot life). A polimerização progressiva pode 
inviabilizar a aplicação e afetar irreversivelmente as propriedades 
físico-químicas do filme curado. 
 

Preparação da 
superfície: 

A aderência e o desempenho do revestimento dependem criticamente de 
uma superfície adequadamente preparada. A superfície a ser revestida 
deve estar completamente limpa e seca, isenta de contaminantes como pó, 
óleos, graxas e materiais em desagregação. Em caso de presença de 
oleosidade, utilize panos limpos umedecidos com DILUENTE 3000-7005 
para a desengraxe.  
 
Tecpox 2680 aceita superfícies tratadas por hidrojateamento, jato abrasivo 
(seco ou úmido) ou preparação por meio mecânico, nos padrões: 
Jato Abrasivo:      Sa 3 (ISO 8501-1)) 
Hidrojato de ultra pressão:  Wj2-M (SSPC SP12 – NACE 5 – 7) 
Tratamento mecânico:     St 3 (ISO 8501-1) 
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Métodos de 
aplicação: 

Pistola airless: 
Pressão 2000 a 3000 psi 
Mangueira 3/8” (diâmetro interno) 
Bico 0,021” a 0,031” 
Filtro  Malha 60 
Diluição  Não necessária 

            
Pistola convencional: 

Não recomendado 
 

Trincha 
Superfícies maiores: 75 a 100 mm de largura 
Detalhes (parafusos, porcas, 
cordões de solda, retoques): 

25 a 38 mm de largura 
 

 
Rolo 

Tipo de Rolo Não indicado 
 

 
 
Armazenagem: 

 
 
O produto deve ser armazenado em sua embalagem original fechada, ao 
abrigo de intempéries e umidade, em temperaturas que não excedam 40°C.  
 

Observações: Os dados acima são apenas para referência, sendo permitido o uso de 
equipamentos similares. Ajustes na pressão e no tamanho dos bicos podem 
ser necessários para otimizar a pulverização. Antes de aplicar, certifique-se 
de que os equipamentos e seus componentes estejam limpos e em perfeito 
estado. Purgue a linha de ar comprimido para evitar a contaminação da tinta. 
Em certas condições climáticas, o produto pode apresentar leve exsudação, 
o que não afeta seu desempenho, inclusive a aderência entre camada. 

Tabela de resistência 
 

Resistência térmica 120ºC 

Resistência à álcalis Excelente 

Resistência à ácidos Excelente 

Água Excelente 

Água salgada Excelente 

Óleo Combustível Excelente 
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Óleos minerais Excelente 

Petróleo Excelente 

Solventes Excelente 
 

Notas  
 

Nota 1:  Apesar de apresentar 100% de sólidos por volume, o Tecpoxy 2680 apresenta uma 

consistência adequada para aplicação; 

Nota 2: O rendimento teórico calcula-se baseado nos sólidos em volume, não inclui perdas      

ocasionadas por métodos de aplicação, rugosidade ou geometria dos substratos, eventuais 

irregularidades da superfície, condições climáticas , espessuras acima da indicada, diluições 

indevidas, técnica do aplicador, perdas resultantes da preparação; 

Nota 3: Quanto maior a temperatura da tinta e quanto maior o volume preparado, menos será o 

tempo de vida da mistura (pot life);   

Nota 4: Este solvente deverá ser utilizado unicamente para limpeza do equipamento. 

Nota 5: Este intervalo vale tanto para uma demão subsequente de Tecpoxy 2680 como para outro 
acabamento. Caso o tempo máximo para repintura seja ultrapassado, será necessário que a 
superfície aplicada com Tecpoxy 2680 seja lixada para se garantir a aderência entre camadas. 

Nota 6: Como o Tecpoxy 2680 pode ser aplicado em superfícies úmidas e alta umidade relativa do 
ar, a cor e brilho podem sofrer ligeiros desvios. 

 

Para maiores informações consulte nosso departamento técnico 

 

Observações: Os dados acima servem apenas como referência, poderão ser utilizados 

equipamentos similares. Mudanças nas pressões e nos tamanhos dos bicos podem ser necessárias 

para melhorar as características da pulverização. Antes da aplicação esteja seguro de que os 

equipamentos e respectivos componentes estejam limpos e nas melhores condições. Purgue a linha 

de ar comprimido para evitar contaminação da tinta 

O Tecpoxy 2680, por ser uma tinta epóxi, sofre processo de calcinação, mas este fenômeno não 

afeta o desempenho do produto. 
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Dependendo das condições atmosféricas o Tecpoxy 2680 poderá apresentar ligeira exudação. Esta 

característica não afeta o desempenho do produto, inclusive a aderência entre camadas é 

assegurada. 
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