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Componente A: 3311-xxxx      Aspecto: Brilhante 
Componente B: 9180-0720      Cores: Branco e cores 
 
 
 
 
Tinta para pisos, formulada com resina epóxi e poliamida, oferece uma solução de alta performance 
para revestimento de pisos. Desenvolvida para resistir ao tráfego intenso e aos desafios dos 
ambientes industriais, ela garante um acabamento durável, resistente e de fácil manutenção. Invista 
na proteção ideal para seus pisos com um produto que combina tecnologia avançada e excelente 
custo-benefício. 
 
 
 
Esse revestimento epóxi de alta performance é a escolha ideal para superfícies que exigem 
durabilidade superior e resistência em ambientes de tráfego intenso. Suas aplicações estratégicas 
incluem: 

 Passarelas: Garanta segurança e longevidade em áreas de circulação constante, 
suportando o desgaste diário e as intempéries. 

 Pisos de Concreto e Aço Carbono: Transforme seus pisos em superfícies de alta 
resistência, protegendo-os contra abrasão, impacto, ataque químico e facilitando a limpeza. 
Essencial para indústrias, armazéns e áreas de produção. 

Para aplicações específicas ou desafios complexos, nosso Departamento Técnico está à 
disposição para oferecer consultoria especializada e desenvolver a solução ideal para seu projeto. 

 

 
Veículo  

 
Epoxi/amida 

Sólidos por volume (%) 60 ± 2 
Rendimento teórico (m2/gl) *nota 1 21,6 
Proporção da mistura (em volume) 4:1 
Espessura seca recomendada (µm) 100 
Densidade da mistura A+B (g/cm3) 1,350 – 1,550 
Vida útil em estoque (meses) 12 
Vida útil da mistura (horas) *nota 2 3 
Secagem ao toque a 25ºC (horas) 2 
Secagem pressão a 25ºC (horas) 5 

DESCRIÇÃO DO PRODUTO 

PRINCIPAIS USOS E CARACTERISTICAS 

ESPECIFICAÇÕES TECNICAS 

Tecpiso 72 
 BT 008 
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Secagem Final a 25ºC (dias) 7 
Intervalo entre demãos a 25ºC (horas) 
*nota 3 

 2 a 120 

Temperatura da superfície (ºC) Entre 5 e 50 
Temperatura da tinta (ºC) Entre 5 e 35 
Umidade relativa do ar (%): Até 70 
Proporção de Diluição (25ºC), até Até 15% 
Diluente: 3000-7005 

 
O tempo de secagem varia conforme a ventilação do local, a temperatura do ambiente, o tipo de 
superfície, a umidade do ar e a espessura da camada aplicada. Em condições fora do padrão, 
consulte sempre o suporte técnico da Tec Cor Tintas. 
o tempo máximo para repintura seja excedido, entre em contato com o departamento técnico da 
Tec Cor Tintas para obter as orientações adequadas para garantir a aderência. O não cumprimento 
destas instruções pode causar problemas de aderência entre as camadas de tinta. 
 
Consulte nosso departamento técnico sobre aplicações sobre piso de concreto ou pisos que já 
possuam revestimento. 
 
 
 
 
Preparo:  Agite vigorosamente o conteúdo de cada componente, preferencialmente 

com um agitador mecânico, para garantir que nenhum pigmento fique retido 
no fundo da lata. Adicione o componente B ao componente A, respeitando 
a proporção de mistura, e misture vigorosamente. Aguarde de 15 a 20 
minutos para diluir e aplicar. 
 

Aplicação: Para evitar falhas prematuras, reforce cantos vivos, fendas e cordões de 
solda com trincha. Ao usar airless, sobreponha cada passe em 50% para 
uma cobertura uniforme e finalize com uma aplicação cruzada. Tenha muita 
atenção ao tempo de vida da mistura (pot life), pois após esse limite a tinta 
pode aumentar muito a viscosidade, arriscando danificar o equipamento de 
pintura.  

Repintura: O Tecpiso 72 pode ser repintado por poliuretano, epóxi ou esmalte sintético. 
Recomenda-se um teste prévio em uma área pequena para verificar a 
viabilidade da repintura. A superfície original deve ser lixada, limpa e livre 
de contaminantes para garantir boa aderência. Áreas com corrosão ou 
desplacamento devem ser tratadas antes. 
 

Preparação da 
superfície: 

Preparo de Superfícies Metálicas: 
O Tecpiso 72 pode ser aplicado sobre superfícies metálicas tratadas por jato 
abrasivo (seco ou úmido) ou por preparo mecânico. 

APLICAÇÃO 
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 Jateamento Abrasivo: A superfície deve atingir o padrão Sa 2 ½ 
(conforme ISO 8501-1 / 2007). 

 Tratamento Mecânico: A superfície deve atender ao padrão St3 
(conforme ISO 8501-1 / 2007). 

Preparo e Aplicação em Pisos de Concreto: 
A aplicação em pisos de concreto exige atenção especial para garantir a 
aderência e durabilidade do produto. 

 Limpeza Essencial: A superfície do concreto deve estar 
completamente livre de óleo, gorduras, graxas ou qualquer outro 

contaminante. 

 Lavagem e Secagem: Lave o piso com sabão neutro, enxágue bem 
e aguarde a secagem total antes de aplicar o Tecpiso 72. A umidade 
residual pode comprometer a aderência. 

 Concreto Novo: Se o piso for de concreto recém-instalado, é 
obrigatório aguardar 40 dias para a cura completa do concreto antes 
de aplicar o Tecpiso 72. 

 Concreto Usinado: Devido à possível presença de aditivos no 
concreto usinado, aplique o Tecpiso 72 em uma pequena área para 
testar a aderência antes de cobrir toda a superfície. 

 
Métodos de 
aplicação: 

Pistola airless: 
Pressão 2000 a 3000 psi 
Mangueira 3/8” (diâmetro interno) 
Bico 15 a 21 
Filtro  Malha 60 
Diluição  Não necessária 

            
Pistola convencional: 

Modelo JGA 502/3 Devilbiss 
Bico de Fluido FX 
Capa de Ar 704 
Pressão de 
Atomização 

35 a 50 psi 

Pressão no 
Tanque 

7 a 21 psi 

Diluição 20% (em volume) 
 

Trincha 
Superfícies maiores: 75 a 100 mm de largura 
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Detalhes (parafusos, porcas, 
cordões de solda, retoques): 

25 a 38 mm de largura 

 
Rolo 

Tipo de Rolo Lã de carneiro ou lã 
sintética de pelo baixo 

Espessura máxima por demão 80 µm 
 

 
 
Armazenagem: 

 
 
O produto deve ser armazenado em sua embalagem original fechada, ao 
abrigo de intempéries e umidade, em temperaturas que não excedam 40°C.. 
 

Observações: Os dados acima são apenas para referência, sendo permitido o uso de 
equipamentos similares. Ajustes na pressão e no tamanho dos bicos podem 
ser necessários para otimizar a pulverização. Antes de aplicar, certifique-se 
de que os equipamentos e seus componentes estejam limpos e em perfeito 
estado. Purgue a linha de ar comprimido para evitar a contaminação da tinta. 
Por ser uma tinta epóxi, pode sofrer calcinação, o que não compromete o 
desempenho do produto. 
Em certas condições climáticas, o produto pode apresentar leve exsudação, 
o que não afeta seu desempenho, inclusive a aderência entre camada. 
 

Notas: 
 

Nota 1: O cálculo do rendimento teórico é feito com base no volume de 
sólidos e não considera perdas decorrentes do método de aplicação, da 
rugosidade ou formato da superfície, de imperfeições, das condições 
climáticas, de camadas mais espessas que o recomendado, de diluições 
incorretas, da técnica do aplicador e de perdas na preparação. 
Nota 2: A vida útil da mistura (pot life) diminui com o aumento da 
temperatura da tinta e do volume preparado. 
Nota 3: O intervalo de repintura é válido tanto para uma demão subsequente 
do produto ou para outro acabamento. Se o tempo máximo for ultrapassado, 
a superfície deve ser lixada para garantir a aderência. 

 
Para maiores informações consulte nosso departamento técnico 
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