Teczinc 1661

BT 305

Componente A: 7010-1003
Componente B: 9204-3600

Aspecto: Fosco
Cores: Cinza

DESCRIGAO DO PRODUTO

Etil silicato de zinco, de dois componentes, curavel com a umidade do ar.

- Atende a Norma PETROBRAS N-1661 G

- Protecdo catédica ao ago carbono, através do mecanismo da galvanizagao;
- Evita a progresséo da corrosdo sob a pelicula, em casos de danos no sistema de pintura.

PRINCIPAIS USOS E CARACTERISTICAS

Indicado para promover a protegdo anticorrosiva de superficies de ago carbono em uma ampla
gama de aplica¢des industriais. Entre os principais usos, destacam-se:

- Superficies submersas em agua doce ou salgada.

- Superficies enterradas.

- Superficies expostas em ambientes de alta umidade.

- Superficies expostas em ambientes maritimos.

- Comportas e outros componentes imersos em agua, em Usinas Hidroelétricas.

- Pintura interna de tanques de solventes.

- Nao recomendado para exposicao direta a acidos ou bases.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Veiculo Etil silicato
Sdlidos por massa (%) 752
Rendimento tedrico (m?/gl) *notas 1e 2 24
Proporgao da mistura (em volume) 1:1
Espessura seca recomendada (um) 75
Densidade da mistura A+B (g/cm?) 1,900 - 2,300
Vida util em estoque (meses) 3
Vida util da mistura (horas) *nota 3 4
Secagem ao toque a 25°C (minutos) 10
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Secagem presséo a 25°C (horas) 1

Secagem Final a 25°C (dias) 7

Intervalo entre deméaos a 25°C (horas) Nota 5
Temperatura da superficie (°C) Entre 5 e 50
Temperatura da tinta (°C) Entre 5 e 35
Umidade relativa do ar (%): Acima de 70
Proporgao de Diluicao (25°C), até Até 10%
Diluente: 7000-7007

O tempo de secagem varia conforme a ventilagdo do local, a temperatura do ambiente, o tipo de
superficie, a umidade do ar e a espessura da camada aplicada. Em condigcbes fora do padréo,
consulte sempre o suporte técnico da Tec Cor Tintas.

Os prazos de repintura indicados podem nao ser validos se for utilizado outro produto. Caso o
tempo maximo para repintura seja excedido, sera necessario o lixamento do revestimento antes de
uma nova demao ser aplicada. O nao cumprimento destas instrugbes pode causar problemas de
aderéncia entre as camadas de tinta.

APLICAGAO

Preparo:

Aplicagao:

Preparacao da

Agite o conteudo de cada um dos componentes, vigorosamente, se possivel
com agitador mecanico. Assegure-se de que nenhum pigmento fique retido
no fundo da lata. Adicione o componente B ao componente A, respeitando
a relacédo de mistura. Misture vigorosamente, se possivel com agitador
mecanico. Adicione o diluente somente depois que a mistura dos dois
componentes estiver completa e o tempo de inducdo de 15 minutos tenha
sido completado.

Para evitar falhas prematuras, reforce cantos vivos, fendas e corddes de
solda com trincha. Ao usar airless, sobreponha cada passe em 50% para
uma cobertura uniforme e finalize com uma aplicagao cruzada. Tenha muita
atengao ao tempo de vida da mistura (pot life), pois apds esse limite a tinta
pode aumentar muito a viscosidade, arriscando danificar o equipamento de
pintura.

Por apresentar em sua composicéo alto teor de zinco metalico, o tanque de
pressao devera ter agitador mecanico, que devera estar acionado durante
todo processo de pintura, para evitar a sedimentacdo do zinco e
consequentemente falta de homogeneidade na porcentagem de zinco
distribuida na pelicula aplicada.

A superficie devera estar em boas condicdes. E necessaria a remocao

superficie: completa de oleos, pds, graxas, sujeiras, ferrugens soltas e materiais
estranhos, para assegurar a aderéncia satisfatéria. Para remover a
oleosidade da superficie use panos limpos embebidos em diluente. O
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preparo de superficie minimo necessario é Jato abrasivo ao metal quase
branco Norma SSPC-SP 10. Padrao visual Sa 2 72 da Norma SIS 05 59 00-
67 Perfil de rugosidade: 50 a 75 micrébmetros.

Métodos de Pistola airless:
aplicagao: Pressao 2000 a 3000 psi
Mangueira 3/8” (diametro interno)
Bico 21 a 31
Filtro Malha 60
Diluicao N&o necessaria
Pistola convencional:
Néo recomendada
Trincha
Superficies maiores: 75 a 100 mm de largura
Detalhes (parafusos, porcas, 25 a 38 mm de largura
corddes de solda, retoques):
Rolo
Tipo de Rolo La de carneiro ou 1a
sintética de pelo baixo
Espessura maxima por demao 150 um
Armazenagem: O produto deve ser armazenado em sua embalagem original fechada, ao
abrigo de intempéries e umidade, em temperaturas que ndo excedam 40°C.
Observagoes: Os dados acima sédo apenas para referéncia, sendo permitido o uso de
equipamentos similares. Ajustes na presséo e no tamanho dos bicos podem
ser necessarios para otimizar a pulverizagdo. Antes de aplicar, certifique-se
de que os equipamentos e seus componentes estejam limpos e em perfeito
estado. Purgue a linha de ar comprimido para evitar a contaminag¢éao da tinta.
Por ser uma tinta epoxi, pode sofrer calcinagdo, o que nao compromete o
desempenho do produto.
Em certas condi¢cdes climaticas, o produto pode apresentar leve exsudacéo,
0 que nao afeta seu desempenho, inclusive a aderéncia entre camada.
Tec Cor Industria de Tintas Ltda Estrada Municipal, 642 - GP18, Agua Chata - GRU- SP Tel: +55 (11) 2486-7792

Conhega nosso site: www.teccortintas.com.br Suporte técnico: suporte@teccortintas.com.br

Pagina3de5



ECCOR

N T A S

Notas:

Nota 1: Nao é possivel a medicao pelos métodos convencionais;

Nota 2: O rendimento tedrico calcula-se baseado nos sélidos em volume, ndo inclui
perdas ocasionadas por métodos de aplicagao, rugosidade do substrato, geometria
dos substratos, eventuais irregularidades da superficie, condicdes climaticas ou até
mesmo espessuras acima da indicada.

Para efeito de calculo de rendimento tedrico, com base nos valores
estabelecidos para sélidos por massa e teor de zinco metalico na pelicula seca, deve
ser considerado um teor de solidos por volume de 50%.

Nota 3: Quanto maior a temperatura da tinta e quanto maior o volume preparado,
menor sera o tempo de vida da mistura (pot-life);

Nota 4: A quantidade de diluente pode variar dependendo das condicGes do
ambiente durante a aplicacdo e do equipamento usado.

Nota 5: O Teczinc 1661, por ser uma tinta a base de etil silicato, ndo pode ser
aplicada em duas demaos, sendo que a espessura devera ser atingida com apenas
uma demao de tinta.

Para evitar-se a formacao de pin holes o Teczinc 1661 deve ser selado
com um Tie Coat epoxi ou com Mist Coat epoxi.

Resisténcia ao calor seco: Temperatura maxima de 600°C.

Atencdo: Este produto é sensivel a temperatura e umidade, nao devendo ser
aplicado com umidade abaixo de 50% e temperatura acima de 35°C. Caso ocorra
essas condicdes apds a aplicagao, borrifar agua apds 1 hora de aplicacdo e repetir
0 processo periodicamente para garantir a cura do produto.

Observacgoes: Os dados acima servem apenas como referéncia, poderao ser
utilizados equipamentos similares. Mudancas nas pressdes e nos tamanhos dos
bicos podem ser necessarias para melhorar as caracteristicas da pulverizacdo. Antes
da aplicacdo esteja seguro de que os equipamentos e respectivos componentes
estejam limpos e nas melhores condigdes. Purgue a linha de ar comprimido para
evitar contaminacao da tinta.

Etil silicato aplicado e depois curado sob umidade relativa abaixo de 40% por um
periodo longo durante as primeiras 24 h, ficarda mole e solto ndo podendo ser
recoberto, devendo ser removido.

O aplicador deve monitorar a temperatura e a umidade durante as primeiras horas
apds a aplicacdo. A tinta ndo deve ser aplicada se a umidade relativa do ar estiver
abaixo de 40% durante as primeiras 24 a 48 h. Se a umidade cair para baixo de
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60% nas primeiras 8 h, a tinta deve ser imediatamente molhada com um spray
d'agua bem suave.

Para maiores informacgdes consulte nosso departamento técnico

DADOS DA REVISAO

Revisdo: 01 — 2025 — Primeira publicacao
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